Инвестиционное предложение

1. Название проекта и сведения об организации
Название проекта:Покупка брикетировочного пресса BP 6510 HD
Отраслевая принадлежность проекта: Лесозаготовка и деревообработка
Форма участия инвестора в проекте: Совместное предприятие на базе существующего
Место реализации проекта:г. Горки Могилевская область
Предполагаемая дата начала реализации проекта: 01.05.2015 г.
Полное наименование организации/предприятия(партнера по проекту/инициатора проекта):Совместное общество с ограниченной ответственностью «Скайфорест»
Форма собственности: Частная
Дата регистрации:Иностранное предприятие «Скайфорест» ООО зарегистрировано 28.05.2001 г. Министерством иностранных дел РБ в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей за №800009198  Решением от 26.06.2003г. №14-15 Могилевского областного исполнительного комитета предприятие перерегистрировано в СООО «Скайфорест».
Распределение уставного фонда в долях:государства       %, субъектов хозяйствования негосударственных форм собственности       %, иностранных участников 35 %, прочих участников 65 %.
Текущие финансовые результаты(заполняется по желанию):Анализ финансового состояния и платежеспособности предприятия показывает, что по состоянию на 01.01.2015 г. структура баланса предприятия является удовлетворительной, а организация платежеспособной. При этом значение коэффициента обеспеченности финансовых обязательств активами не превышает норматива (≤0,85), что говорит о том, что предприятие можно рассматривать как устойчиво платежеспособное. Кроме этого при достаточном количестве собственных оборотных средств, на предприятии произошло уменьшение оборота оборотных средств. 
Описание проекта(идея/предпосылки, состояние и этапы проекта, ожидаемые результаты):Технико-экономическое обоснование внедрения брикетеровочного пресса преследует следующие цели: извлечение прибыли для развития и роста экономического потенциала предприятия; повышение заработной платы и жизненного уровня работников предприятия, улучшение условий труда и быта занятых на предприятии; сокращения выбросов СО2 в атмосферу в результате замещения угля. Рыночная ситуация благоприятна для проекта. В 2014 г. цена реализации брикетов древесных топливных достигала 130 евро за 1 тонну готовой продукции. Реализация данного проекта позволит увеличить объемы производства брикетов древесных топливных и снизить их себестоимость, что, в свою очередь, будет способствовать насыщению рынка стран ЕС качественным биотопливом. Планируемый пресс – BP 6510 HD, имеет современный дизайн с обтекаемым стекловолоконным прикрытием для уменьшения уровня шума и более легкого сервисного доступа. В сочетании с более длинными сервисными интервалами обслуживания и дополнительной матричной системой со сменными кольцами компенсации изнашивания дают более низкие эксплуатационные затраты. Улучшенная система безопасности, система смазки и масляно/водяная системы охлаждения совокупно осуществляют поддержку современного пресса для брикетирования. Пульт управления с новейшим программным обеспечением PLC (программируемого логического контроллера, ПЛК) с доступом в Интернет для отдаленного наблюдения и управляется через сенсорный экран или Ipad. Диаметр брикета: Ø 90-миллиметровый номинал / дополнительный квадрат номинал 75x75 мм/ Длина брикета: производство непрерывно производит брикеты с длиной в диапазоне от 10- до 375 мм в зависимости от сырья. Оптимальная выход продукции при устойчивой подаче измеренный за один час работы: Ø 90 мм для брикета потребительского типа составил 1100-1400 кг/час, для квадратного 75х75 мм потребительского типа брикета – 1000-1300 кг/час. [image: image1.jpg]/—\
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 Брикетировочный пресс включает следующие компоненты и конструктивные особенности: Главный мотор с 1470 об/мин на 75 кВт 3x400 В, 50 Гц (1750 об/мин 3x480 В 60 Гц). Масляный насос для автоматической смазки приводим в работу 0,75 кВт мотором с 1450 об/мин. Выключатель давления масла с автоматическим индикатором на пульте управления, для предотвращения аварии за избытка давления масла. 2 винта сжатия, которые предварительно сжимают сырье и выдвигает его перед поршнем, чтобы дать каждому ходу поршня оптимальный выход при устойчивой подаче. Нажимные винты приводимые в действия двумя 5,5 кВт моторами с 1450 об/мин 50 Гц (1200 об/мин 3х480 В, 60 Гц США/ Канада) Матрицы и поршень сделаны из твердых сплавов стали, которые закалены, чтобы обеспечить длительный срок службы. Прочная стальная конструкция объединена в тяжелом бетонном блоке. Передняя часть стальной рамы сделана из высоко-растяжимой стали. 2 тяжелых маховика для высокой эффективности и устойчивой работы агрегата. ПСУБ (Передовая Система Управления Брикетированием) – это индивидуально запрограммированная система для оптимальной работы оборудования. Система Линии Охлаждения – стандартная опция входящая в базовую комплектация. Также включены: 1 шт – Ø 90 1,5 м устройство снижения сжатия с устройством безопасности, которое открывается автоматически, когда загрузочная камера заполнена. Устройство слежения гарантирует немедленную остановку завода. 1 шт – Ø 90 линия охлаждения для охлаждения и перемещения брикетов от пресса до места хранения. 1ш – Ø 90 понижающий зажим 0,5 м для ручного регулирования противодавления в охлаждающейся линии. Если система оборудована прерывателем, эта опция объединена в прерывателе. Проектом предусмотрен комплекс мероприятий, направленных на обеспечение санитарной культуры предприятия, сохранения продуктивности и здоровья животных и охрану окружающей природной среды. Планируемая реконструкция не требует остановки действующего производства предприятия или его отдельных участков, на период ее проведения. проведены исследования и определены требования к модернизации; проведен анализ технико-экономических характеристик пресса; проведены предконтрактные переговоры с поставщиком оборудования
2. Характеристика рынка планируемой к выпуску продукции
Характеристика намечаемой к выпуску продукции:

· наименование и описание продукции: «Топить можно и ассигнациями», писал в своё время Д.И.Менделеев, имея в виду нерациональное использование нефти в качестве горючего. Поиск альтернативных источников энергии стал одной из главных проблем экономически развитых государств. Используя отходы, можно значительно экономить энергетические и сырьевые ресурсы, снижать загрязнение окружающей среды, а также создать большое количество дополнительных рабочих мест. Отходы деревопереработки могут быть превращены в высококачественное топливное сырье. Топливные брикеты — форма подготовки различных отходов деревообработки (опилки, щепа, стружка и др.) для использования в качестве топлива. Топливные брикеты предназначены для сжигания в печах, каминах, теплицах, ж/д транспорте, заводских котельных и ТЭЦ, на промпредприятиях, где имеются установки, работающие на твердом топливе. Древесные брикеты используются в качестве технологического сырья на гидролизных и биохимических предприятиях, для производства таннидов на дубильно-экстракционных заводах. В настоящее время производство электроэнергии основано на использовании невозобновляемых источников энергии – преимущественно углеводородов, таких как газ, нефтепродукты, уголь. На невозобновляемые источники энергии суммарно приходится примерно 92% мирового топливно-энергетического баланса,а на возобновляемые – около 3,4%. В основе технологии производства топливных брикетов лежит процесс прессования мелко измельченных отходов древесины (опилок) под высоким давлением при нагревании от 250 до 350 °C. Получаемые топливные брикеты не включают в себя никаких связующих веществ, кроме одного натурального –лигнина, содержащегося в клетках растительных отходов. Температура, присутствующая при прессовании, способствует оплавлению поверхности брикетов, которая благодаря этому становится более прочной, что немаловажно для транспортировки брикета. В современном мире всё больше и больше придают значения альтернативным источникам энергии. Всем известно, что нефть – не бездонный океан энергии, что она рано или поздно закончится. Судя по последним данным геологов и аналитиков, нефть станет слишком дорога для добычи уже в ближайшие двадцать лет. Одним из таких новых альтернативных и выгодных источников являются топливные брикеты. Не стоит думать, что они появились совсем недавно – на самом деле история их развития насчитывает уже два десятка лет. Сейчас топливные брикеты являются невероятно популярным топливом благодаря своей экономичности. Они уже получили распространение по всему миру. Западная Европа уже вовсю пользуется этим видом альтернативного топлива. Именно этот рынок является основным для топливных брикетов. Тому, кто намеревается производить топливные брикеты для рынков Европы, стоит знать, что по сложившимся правилам закупают европейские фирмы партиями не меньше тысячи тонн в месяц. Именно на эту цифру и стоит ориентироваться, если есть желание найти постоянные партнёрские отношения с потребителями из Западной Европы. Но столь выгодный продукт не стал задерживаться в рамках рынков Европы и довольно скоро вышел на отечественный рынок. Ныне существуют специальные фирмы по доставке топливных брикетов, кроме того, порой можно заметить этот продукт на заправках или в супермаркетах. Но пока что, к сожалению покупателей и к радости мудрых предпринимателей, рынок не заполнен и наблюдается порядочный дефицит альтернативного топлива. И потому это даёт шанс хорошо заработать тому, кто хорошо видит тенденции, особенно если новый продукт превосходит по ряду параметров классические виды топлива. Например, топливные брикеты превосходят каменный уголь и дрова по калорийности, длительности горения, отсутствию золы, намного более экологичны и выделяют меньше CO, больше удобства в складировании и транспортировке. По данным аналитиков употребление биотоплива для выработки энергии вырастет в Европе с трех до 15 миллионов тонн к 2015 году, а в 2020-м уже будет составлять 21 миллион тонн.  
· основные потребители: Европа – 3,0 млн. тонн в год. США около 2000 тыс. тонн в год. Германия около 100 тыс. тонн в год. Швеция около 650 тыс. тонн в год. Дания около 500 тыс. тонн в год. Австрия около 110 тыс. тонн в год. Канада около 110 тыс. тонн в год. Финляндия около 100 тыс. тонн в год. Англия около 10 тыс. тонн в год. Япония около 3 тыс. тонн в год. 
· перечень схожих по потребительским характеристикам товаров: Дрова, уголь
· предполагаемые каналы сбыта продукции (включая географию сбыта):Страны ЕС, СНГ
Описание текущегосостояния внутреннего рынка планируемой к выпуску продукции:

· текущий объем рынка:данных нетуВыберите элемент
· государственное регулирование (регулирование цен, лицензирование деятельности и т.д.):------------------------
· прочее (указать): Конкуренция в Республике Беларусь в сфере производства брикетов топливных отсутствует
Основныепоказатели внутреннего рынка планируемой к выпуску продукции:
· годовой объем промышленного производства продукции, в текущих ценах: --------------Выберите элементв       году;
· рентабельность продаж продукции (в %): ---(в       году);
· среднемесячная номинальная заработная плата работников аналогичных предприятий: -------Выберите элемент (в       году);
· степень концентрации (примерная суммарная доля рынка пяти крупнейших игроков, в %): --------.
3. Перспективность и конкурентные преимущества проекта
Описание имеющейся инфраструктуры:
Ж/д и автотранспортный доступ: 
FORMCHECKBOX
 собственная ж/д ветка (указать расстояние в км):     
 FORMCHECKBOX 
 ветка БелЖД (указать расстояние в км):1
 FORMCHECKBOX 
 общереспубликанские автомобильные дороги (указать расстояние в км):     
 FORMCHECKBOX 
 другие дороги с усовершенствованным покрытием (указать расстояние в км):     
Наличие коммуникаций:
 FORMCHECKBOX 
электросеть (вольтаж:     , расстояние в км:      )
 FORMCHECKBOX 
 водопровод
 FORMCHECKBOX 
 газопровод
Земельный участок и производственные площади:
 FORMCHECKBOX 
 наличие земельного участка (площадь:     , назначение:Место для ввода текста)
 FORMCHECKBOX 
 наличие строений (площадь:     , назначение:      , краткое описание:Место для ввода текста)

Прочая инфраструктура:
 FORMCHECKBOX 
 склады хранения, логистические терминалы (площадь:      , описание: Место для ввода текста)
 FORMCHECKBOX 
 возможность дальнейшего расширения производства и установки дополнительных мощностей

 FORMCHECKBOX 
 возможность создания необходимой инфраструктуры за счет средств бюджета (описание:Место для ввода текста)
 FORMCHECKBOX 
 иная (указать): Место для ввода текста
Стратегические преимущества:
 FORMCHECKBOX 
 развитый бренд
 FORMCHECKBOX 
 профильный персонал
 FORMCHECKBOX 
 сеть поставок сырья и комплектующих
 FORMCHECKBOX 
 товаропроводящая сеть
 FORMCHECKBOX 
 ненасыщенный рынок предлагаемой для производства продукции в Республике Беларусь
 FORMCHECKBOX 
 выход на рынок Единого экономического пространства
 FORMCHECKBOX 
 гарантированные объемы заказов (отВыберите элемент)
 FORMCHECKBOX 
 возможность использования местного сырья

 FORMCHECKBOX 
наличие действующих патентов, лицензий, разрешений:      
 FORMCHECKBOX 
 иные (указать):     
4. Потребность в финансировании

Общие инвестиционные затраты по проекту, всего:0,25млн. долл. США, в том числе капитальные затраты: 0,225млн. долл. США
Потребность в финансировании проекта за счет инвестора: 0,225млн. долл. США
5. Предварительныефинансовые показателипроекта
Выручка, без НДС (после выхода на проектную мощность):1млн. EUR
Простой срок окупаемости:   лет/года
Динамический срок окупаемости проекта (DPBP):   лет/года
Внутренняя норма доходности (IRR):      %

Чистый дисконтированный доход (NPV):     млн. долл. США
Ставка дисконтирования:       %

Наличие бизнес-плана/ТЭО: ТЭО
Примечания: В наличии есть разработанное технико-экономическое обоснование (в котором есть подробные расчеты основых эк-фин показателей
6. Контактная информация
Ответственный исполнитель (ФИО, должность): Хитрюк Антон Олегович, специалист по таможенному оформлению
Телефон раб.:80223353052моб.:     
Факс:80223351938
E-mail:skaiforest@tut.by
Веб-сайт:Место для ввода текста
Дата составления инвестиционного предложения: 10.02.2015
